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Конструкция состоит из двух камер: 
нагрева и охлаждения, обе под 
давлением. Одновременно в туннеле 
находятся два поддона: один в камере 
нагрева, второй в камере охлаждения. 
Двухкамерная система значительно 
снижает энергозатраты и ускоряет 
рабочий цикл, обеспечивая хорошие 
рыночные показатели 
производственных затрат.

Отличительные особенности

�� Система нагрева с использованием 
электрических нагревателей в 
совокупности с принудительной 
рециркулирующей конвекцией.
�� Процесс вакуумирования с 

автоматическим подсоединением 
и системой управления процессом 
ламинирования по плоскости 
в пределах допусков.

�� Система создания давления 
и выпуска управляются 
ПЛС в соответствие с 
заданной рецептурой.
�� Процесс охлаждения 

осуществляется при помощи 
вентилятора, с использованием 
охлаждающей батареи и 
испарительной колонны.


